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Die Logistikbranche befindet sich in einem nie dagewesenen Wandel. Angesichts steigender Betriebskosten
und wachsender Anforderungen an Effizienz setzen Unternehmen zunehmend auf innovative Technologien,
um Prozesse zu optimieren und die Rentabilitat zu steigern.

Eine der spannendsten Entwicklungen, die die Logistiklandschaft verandert, ist die automatische
Kennzeichenerkennung (ALPR). Zu den fihrenden Anbietern dieser modernen Technologie gehért MOBOTIX,
das ALPR-L6sungen anbietet, die Prazision, Skalierbarkeit und Intelligenz vereinen, um den
Herausforderungen der modernen Logistik gerecht zu werden.

Was ist ALPR?

MOBOTIX ALPR ist eine fortschrittliche Losung, die hochleistungsfahige Kameras und Kl-gestitzte Software
nutzt, um Kfz-Kennzeichen in Echtzeit automatisch zu erkennen und zu verarbeiten. Anders als
herkdmmliche Systeme integriert MOBOTIX modernste Texterkennung (OCR), starke Datenverschlisselung
und anpassungsfahige Machine-Learning-Algorithmen, um Geschwindigkeit, Genauigkeit und Sicherheit zu
gewabhrleisten.

Ob im hektischen Verteilzentrum oder am hochfrequentierten Frachtterminal - MOBOTIX ALPR automatisiert
manuelle Ablaufe und liefert verwertbare Erkenntnisse zur Prozessoptimierung.

Wie ALPR die Logistikkosten senkt

Die Betriebskosten mussen auch in der Logistik immer im Blick und im Rahmen bleiben. ALPR begegnet
dieser Herausforderung direkt - mit Fokus auf Automatisierung, Effizienz und Sicherheit. So unterstitzt
MOBOTIX Logistikunternehmen dabei, signifikant Kosten zu sparen:



1. Nahtlose Automatisierung im Frachtbetrieb

Durch die automatisierte Fahrzeugidentifikation und Zugangskontrolle steigert ALPR die Durchsatzrate
erheblich. Die Kameras mit integrierter OCR-Technologie machen manuelle Dateneingabe an
Kontrollpunkten UberflUssig.

2. Verbesserte SicherheitsmafBnahmen

Das ALPR-System von MOBOTIX erkennt und erfasst automatisch jedes Fahrzeug, das ein Gelande betritt
oder verlasst. Durch Echtzeit-Abgleich mit White- und Blacklists wird sichergestellt, dass nur autorisierte
Fahrzeuge Zutritt erhalten.

3. Optimierte Routenplanung und Flotteneffizienz

Durch die Kombination von MOBOTIX ALPR mit Routenplanern oder Software zur Ladeoptimierung lassen
sich Leerfahrten, Standzeiten und Verzégerungen reduzieren. Die Technologie liefert prazise
Bewegungsdaten - fUr eine bessere Ressourcennutzung.

4. Echtzeitdaten und datengestutzte Entscheidungen

ALPR von MOBOTIX bietet mehr als nur Automatisierung - es ermdglicht die Visualisierung von
Echtzeitdaten. Uber zentrale Dashboards analysieren Logistikverantwortliche Verkehrsstréme, erkennen
Engpasse und optimieren Tagesablaufe gezielt.

5. Kosteneffizienz durch kontaktlose Prozesse

Dank automatisiertem Fahrzeugzugang entfallt der manuelle Betrieb von Schranken oder die Kontrolle von
Ausweisen. Fahrer passieren Terminals, ohne auszusteigen oder auf Personal warten zu missen - das spart
nicht nur Arbeitskosten, sondern erhéht auch die Sicherheit und Hygiene am Arbeitsplatz.

Laden Sie unseren kostenlosen Leitfaden herunter

Wesentliche Funktionen der MOBOTIX ALPR-Losungen

MOBOTIX ALPR Uberzeugt durch eine Vielzahl moderner Funktionen, die herkdmmliche Systeme Ubertreffen:

* Robuste Kamerasysteme: Fir den Einsatz in rauen Umgebungen - zuverlassig bei Dunkelheit,
schlechtem Wetter und hohem Verkehrsaufkommen.

* Kl-gestiitzte Verarbeitung: Kinstliche Intelligenz erkennt Kennzeichen auch bei hoher
Geschwindigkeit prazise.

® Cybersecurity:End-to-End-Verschlisselung sorgt fir hdchste Datensicherheit und DSGVO-
Konformitat.

* Anpassbare Dashboards:Intuitive Oberflache fiir die Uberwachung von Fahrzeugaktivitaten,
Trendanalysen und Compliance-Management.

* Zukunftssicheres Design:MOBOTIX Lésungen sind skalierbar und passen sich wachsenden
Geschaftsanforderungen an.


https://www.mobotix.com/de/ocr-solutions-vo

Praktische Einsatzbereiche von MOBOTIX ALPR in der Logistik

Sicherung von Lagern und Verteilzentren: Automatisierte Einfahrtstore und die Freigabe nur
autorisierter Fahrzeuge reduzieren Risiken und beschleunigen Einlassprozesse.

Starkung der Transparenz in der Lieferkette: Durch die Integration von MOBOTIX OCR bietet ALPR eine
lickenlose Fahrzeugverfolgung - flr termingerechte Lieferungen und bessere Verantwortlichkeit.

Flottenmanagement und Wartung: Mit Echtzeitdaten zur Fahrzeugnutzung planen Flottenmanager
praventive Wartungen effizienter und minimieren Ausfallzeiten.

Effiziente Mautabwicklung und Fahrzeugklassifizierung: Die Technologie erkennt Fahrzeugtypen und
Ladungen, wickelt Mautzahlungen automatisiert ab und unterstitzt eine exakte Kostenverteilung.

Uberwachung gesetzlicher Vorgaben: MOBOTIX ALPR dokumentiert Fahrzeugaktivitdten und unterstiitzt
die Einhaltung von Sicherheitsrichtlinien und gesetzlichen Vorgaben.

Bringen Sie lhre Logistik auf das nachste Level!

Die Logistik entwickelt sich rasant in Richtung intelligenter, automatisierter Systeme. Mit MOBOTIX ALPR
senken Sie nicht nur Betriebskosten, sondern sichern sich einen zukunftsfahigen Wettbewerbsvorteil.

Nutzen Sie Echtzeitdaten, steigern Sie lhre Effizienz und erhéhen Sie die Sicherheit - mit modernster
Kennzeichenerkennungstechnologie.

Starten Sie jetzt in die Zukunft der Logistik!

Erfahren Sie mehr Uber die umfassenden Moglichkeiten der MOBOTIX ALPR-L6sungen.
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Uber die MOBOTIX AG

MOBOTIX ist ein fUhrender Hersteller von intelligenten IP-Videosystemen in Premiumqualitat und setzt
Standards bei innovativen Kameratechnologien und dezentralen Sicherheitsldsungen mit héchster
Cybersicherheit. MOBOTIX wurde im Jahr 1999 gegruindet und hat seinen Hauptsitz in Langmeil,
Deutschland. Das Unternehmen setzt auf eigene Forschung und Entwicklung sowie eigene Produktion "Made
in Germany". Weltweit vertrauen Kunden auf die Langlebigkeit und Zuverlassigkeit der Hard- und Software
von MOBOTIX. Die Flexibilitat der Lésungen, die integrierte Intelligenz und das héchste Mal an
Datensicherheit werden in vielen Branchen geschatzt. MOBOTIX-Produkte und Losungen unterstitzen
Kunden unter anderem in der industriellen Fertigung, im Einzelhandel, in der Logistik oder im
Gesundheitswesen. Mit starken und internationalen Technologie-Partnerschaften setzt das Unternehmen
durch den Einsatz von Kunstlicher Intelligenz- und Deep Learning-Modulen auf den Ausbau seiner
universellen Plattform und neuen Anwendungen in unterschiedlichsten Bereichen.
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