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Warum Frachtunternehmen mit der Skalierbarkeit zu kampfen
haben
Wie ALPR die Liicke schlieBen kann
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Die Skalierung eines Frachtunternehmens eréffnet immense Chancen, birgt aber aucherhebliche
Herausforderungen. Ganz gleich, ob Sie eine wachsende Flotte verwalten, mitbetrieblichen Ineffizienzen zu
kampfen haben oder die steigenden Anforderungen an dieEinhaltung von Vorschriften erfullen missen - die
Skalierung lhrer Logistikablaufe erfordertdie Navigation in einer komplexen und wettbewerbsintensiven
Landschaft.

Technologie kann diesen Prozess vereinfachen und MOBOTIX ALPR (Automatic LicensePlate Recognition) ist
eine solche hochmoderne Lésung, die fortschrittliche Kamerasystememit Kl-gestlitzter Automatisierung
kombiniert, um die Arbeitsweise von Unternehmen zuverbessern.

Herausforderungen bei der Skalierung des Frachtbetriebs

Die Ausweitung des Geschaftsbetriebs in der Frachtbranche ist nicht so einfach, wie das Hinzufigen von
mehr Fahrzeugen oder Personal - es fuhrt auf jeder Ebene zu mehr Komplexitat. Hier sind einige der grof3ten
Hindernisse, auf die Frachtunternehmen stoRen, wenn sie versuchen zu skalieren:

1. Betriebliche Ineffizienzen

Wachsende Flotten kénnen Prozesse verlangsamen, wenn zum Beispiel die Erfassung und Eingabe von
Daten manuell erfolgt. Diese Ineffizienzen flhren zu Verspatungen, die die Liefertreue und die allgemeine
Kundenzufriedenheit beeintrachtigen.

2. Uberlastung der Datenverwaltung

A Eine grolBere Flotte bedeutet exponentiell mehr zu verarbeitende Daten. Fahrerplane, Fahrzeugrouten,
Dokumentation zur Einhaltung von Vorschriften - all diese Daten mussenverwaltet werden, ohne dass es zu
Engpassen kommt.



3. Steigende Compliance- und Sicherheitsanforderungen

Je groBBer ein Unternehmen wird, desto strenger werden die Vorschriften zur Flottensicherheit, zum ADR-
Management (Gefahrgut) und zur Standortsicherheit. Die Erflllung dieser wachsenden Anforderungen ohne
Automatisierung ist duBerst arbeitsintensiv.

4. Herausforderungen bei der Kostenkontrolle

Manuelle Prozesse, steigende Kraftstoffpreise und der Wartungsbedarf der Fahrzeuge erhéhen die
Betriebskosten mit jedem zusatzlichen Fahrzeug und setzen die Gewinnspannen unter Druck.

5. Hohere Kundenerwartungen

Die Skalierung eines Frachtunternehmens bedeutet nicht nur, dass mehr Sendungen abgewickelt werden,
sondern auch, dass die Kunden mit punktlichen, zuverlassigen und verfolgbaren Lieferungen zufrieden sind.
Ohne effiziente Arbeitsablaufe kann die Kundenzufriedenheit darunter leiden.

Um diese Hiirden zu tiberwinden und ein nachhaltiges Wachstum zu gewahrleisten, benoétigen
Spediteure eine skalierbare Technologie - und genau hier setzt MOBOTIX ALPR an.

MOBOTIX ALPR- und OCR-Technologie fur die Skalierung im
Guterverkehr

MOBOTIX ALPR-Lésungen nutzen moderne Kameras und klnstliche Intelligenz zur Erfassung und
Verarbeitung von Kennzeichen in Echtzeit. In Kombination mit OCR-Technologie (Optical Character
Recognition) geht MOBOTIX ALPR noch einen Schritt weiter und automatisiert Prozesse wie
Bestandskontrollen, Compliance-Uberpriifung und Sendungsverfolgung. Zusammen bieten diese Tools eine
unibertroffene Effizienz flr ein prazise Skalierbarkeit bei Frachtunternehmen.

Was ist MOBOTIX ALPR?

MOBOTIX ALPR-Systeme erkennen und protokollieren mit Hilfe von Hochleistungskamera sund integrierter
Kunstlicher Intelligenz (KI) automatisch die Nummernschilder von Fahrzeugen bei der Ein- und Ausfahrt in
eine Anlage. Aber das ist langst nicht alles. MOBOTIX ALPR bietet zusatzliche Funktionen wie
Datenverschllisselung, Leistungsberichte in Echtzeit und nahtlose Integration mit anderen Logistik-Tools.

MOBOTIX-Kameras sind auf Langlebigkeit ausgelegt und leisten auch unter schwierigen Bedingungen wie
schlechten Lichtverhaltnissen, schlechtem Wetter oder hohem Verkehrsaufkommen zuverlassig ihren Dienst.
Was MOBOTIX noch auszeichnet, ist seine Anpassungsfahigkeit - das System lasst sich problemlos in die
gesamte Logistikinfrastruktur integrieren und ist damit fir Unternehmen jeder GroRe geeignet.
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Wie MOBOTIX ALPR die Herausforderungen der Skalierbarkeit
im Guterverkehr meistert

Rationalisierung des Flottenmanagements

MOBOTIX ALPR macht manuelle Fahrtenblcher und sich wiederholende Dateneingaben Uberflissig, indem

es die Fahrzeugdaten automatisch an den Ein- und Ausfahrtspunkten erfasst. Dies erhéht den Durchsatz und
verhindert Ruckstaus an stark frequentierten Verladestellen.

Durchgangige Sichtbarkeit der Lieferkette

Die VerknUpfung von Nummernschilddaten mit der Sendungsverfolgung gewahrleistet, dass Frachtmanager
in Echtzeit Einblick in Fahrzeugstandorte, Verspatungen und den Lieferfortschritt haben.

Schnellere Gate-Bearbeitung und optimierter Workflow

MOBOTIX ALPR ermdglicht es Hafen oder Lagerstatten, die Sicherheit von Toren und den Zugang von
Fahrzeugen zu automatisieren. Dadurch werden die Verweilzeiten verklrzt und mehr Fahrzeuge kénnen zu
StofRzeiten ein- oder ausfahren.

Daten fir intelligentere Entscheidungen nutzbar machen

Die Kl-gestutzten Funktionen von MOBOTIX ALPR sammeln Erkenntnisse Uber die Flottenleistung, Ein- und
Ausfahrtsmuster und die Ressourcenzuweisung. Logistikmanager kénnen diese Daten analysieren, um die
Routenplanung, den Personaleinsatz und die betriebliche Effizienz zu verbessern.

MOBOTIX ALPR identifiziert und protokolliert Fahrzeuge, die Gefahrgut transportieren, und gewahrleistet so
die Einhaltung der ADR- und weiterer, zum Beispiel lokaler Sicherheitsprotokolle. Unbefugte Fahrzeuge, die
versuchen, in gesperrte Bereiche einzudringen, werden in Echtzeit gekennzeichnet, was die Sicherheit auf
dem Gelande insgesamt erhoht.

Kostenoptimierung



Durch die Automatisierung von sich wiederholenden Aufgaben und die Bereitstellung von verwertbaren
Daten hilft MOBOTIX ALPR den Unternehmen, die mit Personal, Kraftstoff und Verspatungen verbundenen
Kosten zu minimieren.

Laden Sie unseren kostenlosen Leitfaden herunter

Die wichtigsten Vorteile von MOBOTIX ALPR fur
Guterverkehrsunternehmen

MOBOTIX ALPR bietet eine Reihe von Vorteilen, die sich direkt auf die Herausforderungen der Skalierung des
Frachtbetriebs beziehen:

* Automatisierung fiir mehr Effizienz: Die Skalierung ist wesentlich einfacher, wenn wichtige
logistische Ablaufe wie Flottenmanagement und Compliance-Kontrolle nautomatisiert sind.

* Echtzeit-Analytik fiir schnelle Entscheidungen: MOBOTIX ALPR erfasst und visualisiert
Leistungsdaten, um bessere Entscheidungen zu ermdglichen.

* Verbesserte Compliance mit minimalem Ressourceneinsatz: Die Einhaltung von Vorschriften
wird automatisiert, wodurch die Kosten und der Aufwand fir manuelle Kontrollen entfallen.

* Gewinn an Nachhaltigkeit: Eine intelligentere Routenplanung und reduzierte Leerlaufzeiten senken
den Kraftstoffverbrauch und die Emissionen.

* Skalierbare Flexibilitat: MOBOTIX ALPR-Lésungen sind individuell anpassbar und wachsen mit den
Anforderungen lhres Unternehmens.

ErschlieBBen Sie das volle Potenzial der Skalierbarkeit
imFrachtbereich

Mit MOBOTIX ALPR erhalten Sie die Werkzeuge, die Sie benétigen, um betriebliche Ablaufe zu
automatisieren, die Einhaltung von Vorschriften zu Uberwachen und lhre Gewinne zu sichern, wahrend Sie
wachsen. In Kombination mit erganzenden Logistiktechnologien vervielfacht sich das Potenzial und bietet
einen Weg zu nahtlosem, skalierbarem Wachstum.
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MOBOTIX ist ein fihrender Hersteller von intelligenten IP-Videosystemen in Premiumqualitat und setzt
Standards bei innovativen Kameratechnologien und dezentralen Sicherheitslésungen mit héchster
Cybersicherheit. MOBOTIX wurde im Jahr 1999 gegrindet und hat seinen Hauptsitz in Langmeil,
Deutschland. Das Unternehmen setzt auf eigene Forschung und Entwicklung sowie eigene Produktion "Made
in Germany". Weltweit vertrauen Kunden auf die Langlebigkeit und Zuverlassigkeit der Hard- und Software
von MOBOTIX. Die Flexibilitat der L6sungen, die integrierte Intelligenz und das héchste Mal an
Datensicherheit werden in vielen Branchen geschatzt. MOBOTIX-Produkte und Losungen unterstitzen
Kunden unter anderem in der industriellen Fertigung, im Einzelhandel, in der Logistik oder im
Gesundheitswesen. Mit starken und internationalen Technologie-Partnerschaften setzt das Unternehmen
durch den Einsatz von Kunstlicher Intelligenz- und Deep Learning-Modulen auf den Ausbau seiner
universellen Plattform und neuen Anwendungen in unterschiedlichsten Bereichen.
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