MOBOTIX presenta una solucion total y eficaz para empresas de
gestion de residuos

Optimizar la economia circular en paralelo a la proteccion

el 14 de julio de 2022

Madrid, julio de 2022 - La gestién de residuos y el reciclaje se han convertido, desde hace tiempo, en una
industria importante. Segun las previsiones, la industria de gestién de residuos y el reciclaje van a crecer en
todo el mundo a medio plazo. Por ejemplo, en Alemania, segln fuentes como el Banco Mundial, se espera
que las ventas de la gestién de residuos aumenten de 40.800 millones de euros (2020) a 42.500 millones en
2025. Es necesario depositar, clasificar, separar, procesar, almacenar y reciclar una gran variedad de
materiales, tanto a granel como peligrosos y reciclables. En el proceso, las empresas -ya sean vertederos o
plantas de incineracién, empresas de reciclaje y procesamiento, centros de reciclaje o puntos de reciclaje
internos- realizan diversas tareas asociadas a numerosos peligros y riesgos. MOBOTIX ya estd demostrando
en multiples empresas de residuos y reciclaje cémo su tecnologia de video inteligente protege a las
personas y al medio ambiente, a la vez que aumenta la seguridad operativa y evita dafios de muchos tipos.
MOBOTIX siempre ha apoyado la gestién orientada a agotar la vida Util de las cosas, es decir, la
consideracion de todo el ciclo de vida de un producto, y sigue impulsando este aspecto. Asi, las soluciones
que optimizan alin més la economia circular encajan perfectamente en la estrategia corporativa de
MOBOTIX.

Proteccidon contra incendios: MOBOTIX ayuda con soluciones de radiometria térmica con
certificacion VDS

La gran cantidad de materiales diferentes que confluyen en la industria de los residuos y el reciclaje
suponen un riesgo, ya que pueden reaccionar quimicamente entre si. Los residuos, almacenados en grandes
naves o incluso en instalaciones exteriores, pueden provocar incendios debido a las influencias ambientales
y meteoroldgicas. Por ejemplo, los residuos orgdnicos pueden, debido a los procesos de fermentacién,
provocar rapidamente dafios considerables. En particular, los residuos eléctricos y las pilas usadas
constituyen un peligro de incendio. Por lo tanto, es esencial la monitorizacién permanente, y MOBOTIX
ofrece una solucién certificada por VdS.

Las cdmaras de radiometria térmica (TR) de MOBOTIX con sensores de imagen térmica calibrados miden la
radiacién térmica en toda el drea de la imagen y activan un "evento" cuando se superan los valores limite.
Esto puede ser una alarma, un mensaje de red o la activacién directa de un sistema de extincién de
incendios. De este modo, la sofisticada tecnologia de video de MOBOTIX detecta los focos de incendio


https://www.mobotix.com/es
https://www.mobotix.com/es/los-sistemas-termograficos-de-MOBOTIX-para-la-deteccion-temprana-de-incendios-certificados-por-la-vds

captando los umbrales de temperatura criticos antes de que se produzcan. De este modo, se puede
combatir eficazmente la propagacion de los incendios y, en algunos casos, incluso prevenirlos.

La obra y la seguridad laboral: apoyo a la vigilancia y la seguridad

Los residuos, principalmente los materiales reciclables y reciclados, tienen ahora un enorme valor que atrae
a los ladrones. Por ello, los vertederos y los puntos de recogida deben estar vigilados y asegurados las 24
horas del dia para evitar el robo de materiales reciclables. Ademas, las normas de seguridad para los
empleados y visitantes se aplican en los terrenos de las operaciones de residuos y reciclaje y deben
respetarse a toda costa.

Donde el personal de seguridad y vigilancia solia estar desplegado, MOBOTIX proporciona una solucién
fiable y rentable. Los sistemas de video de MOBOTIX para la proteccién del perimetro ayudan a detectar a
los intrusos, tanto de dia como de noche, sin importan las inclemencias temporales.

MOBOTIX puede incluso ayudar con la seguridad en el trabajo. Por ejemplo, las cdmaras pueden detectar
cuando se llevan bien puestos los EPIs, como cascos o chalecos, y emitir automaticamente los avisos
correspondientes.

Apoyo al proceso: controla el trafico y los niveles de llenado

La tecnologia de video de MOBOTIX también puede ayudar a mejorar los procesos y, por lo tanto, hacer que
las operaciones sean mdas econdmicas. Por ejemplo, el andlisis de video inteligente puede detectar
automaticamente los niveles de llenado de las fosas de vertido o de los contenedores. Esto reduce la carga
de trabajo del personal o puede proporcionar informacién valiosa para optimizar el sitio (si, por ejemplo,
determinadas areas no se estan utilizando completamente). El control de acceso y la documentacién de los
vehiculos también pueden simplificarse y optimizarse mediante el reconocimiento automatico de matriculas.

La robustez y la fiabilidad predestinan a MOBOTIX

Las condiciones ambientales son especialmente duras en la gestién de residuos. El polvo, la suciedad, las
influencias meteorolédgicas y las condiciones de luz cambiantes requieren sistemas de video muy robustos y
fiables. Las carcasas de las cdmaras MOBOTIX protegen contra la humedad, la corrosién y los
contaminantes. La dptica de alta sensibilidad, los sensores térmicos y las aplicaciones inteligentes dominan
incluso las condiciones épticas més dificiles. La vida util sin fallos (MTBF) de las cdmaras MOBOTIX supera
los nueve afos.

CONCLUSION

"MOBOTIX ha definido la gestién de residuos como un mercado importante durante muchos afios. Aqui no se
trata sélo de proteger a las personas y los materiales reciclables. La industria de los residuos y el reciclaje es
de suma importancia para nuestro medio ambiente y el manejo sostenible para nuestro futuro", sefala
Thomas Lausten, CEO de MOBOTIX. "Ya sea la proteccién contra incendios, la proteccién del lugar, la
seguridad laboral o la optimizacién de procesos, toda nuestra gama de soluciones de tecnologia de video se
utiliza en la industria de la gestién de residuos. Los desarrollos que logramos aqui con nuestras innovaciones
siempre encuentran una aplicacién practica en otras industrias, por lo que la gestién de residuos es un
mercado clave para MOBOTIX", aflade Lausten. "Las empresas del sector de los residuos y el reciclaje
pueden estar seguras de que con MOBOTIX utilizan una solucién que no sélo es puntera, sino también tan
madura desde el punto de vista técnico que serd capaz de superar futuros retos que aln no se pueden
prever, gracias a las actualizaciones de la aplicacién y el software".



