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El Centro de Gestion de Residuos de Murcia protege sus
instalaciones con la tecnologia térmica de MOBOTIX

le 03 juillet 2025

* El centro ubicado en Lorca mejora su capacidad de prevencién gracias a camaras
termograficas MOBOTIX con radiometria avanzada.

* Desde su puesta en marcha ya se han evitado 2 incendios potencialmente peligrosos
gracias a su deteccion en fase temprana, reduciendo riesgos operativos y ambientales.

® Grupo Security lideré la integraciéon del sistema, optimizado con inteligencia térmica y
software conectado a centrales receptoras de alarma (CRA).

El Centro de Gestién de Residuos de Murcia, situado en Lorca, ha dado un paso decisivo en la proteccién de
sus instalaciones frente al riesgo de incendios con la implantacién de un sistema avanzado de
videovigilancia térmica, desarrollado por Grupo Security y basado en tecnologia de MOBOTIX, fabricante
aleman especializado en soluciones inteligentes y robustas.

Desde su instalaciéon en 2023, el sistema ha demostrado su eficacia con la deteccién anticipada de dos
incendios, que fueron contenidos llegando a evitar dafios mayores. La satisfacciéon ha sido tal que, tras la
primera fase, el centro amplié el nimero de cdmaras y ya se encuentra en proceso de instalar unidades



adicionales.

Cada afio, el centro enfrentaba episodios criticos de incendios provocados por la acumulacién de residuos y
las altas temperaturas estivales, con considerables repercusiones materiales. Las soluciones convencionales
de videovigilancia no eran suficientes, ya que solo permitian detectar el fuego una vez que el incidente
estaba en marcha, dificultando asi una respuesta rapida y eficaz.

Conscientes de la necesidad de anticipacién, el equipo técnico optd por la instalacién de cinco cdmaras
termograficas MOBOTIX con dpticas de 459, capaces de detectar aumentos de temperatura antes de que se
produzcan las llamas. Tres de estas cdmaras incluyen, adicionalmente, rotores de movimiento, que amplian
la cobertura visual en zonas criticas, mientras que todo el sistema se encuentra integrado en el software de
MOBOTIX y conectado con centrales receptoras de alarma (CRA).

"Apostamos por una tecnologia que combina simplicidad operativa con maxima eficiencia, por
ello ofrecemos soluciones que se integran por completo en su propio ecosistema, facilitando la
configuracién, reduciendo costes y mejorando la interoperabilidad con otros sistemas de
seguridad del cliente”, afirma Tatiana Boquin, Directora de Desarrollo de Negocios de MOBOTIX.

Uno de los principales retos técnicos fue la interrupcién eléctrica habitual en la planta, que comprometia el
funcionamiento de los rotores. Para solucionarlo, se implementaron configuraciones especificas y sistemas
de alimentacién ininterrumpida (SAl) que garantizan la operatividad continua.

Ademas, durante las primeras fases de la instalacién se detectaron falsas alarmas causadas por el calor de
la maquinaria, un reto resuelto mediante ajustes en la Aplicacién de Validacién Térmica de MOBOTIX, que a
dia de hoy permite diferenciar con precisién entre un foco de incendio real y una fuente de calor no
peligrosa.



