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I flussi di trasporto sono la linfa vitale delle operazioni logistiche, ma le inefficienze in questi processi spesso
passano inosservate, intaccando silenziosamente i profitti e mettendo a dura prova le relazioni con i clienti. I
ritardi ai checkpoint, lo spreco di carburante, le lacune nella sicurezza e le mancate opportunità di
ottimizzazione si sommano a costi nascosti significativi che i responsabili della logistica, gli operatori delle
flotte e i professionisti della supply chain non possono permettersi.

Fortunatamente esiste una soluzione. La tecnologia ALPR (Automatic License Plate Recognition) di
MOBOTIX sta trasformando le operazioni di trasporto automatizzando i processi che richiedono molto
tempo, riducendo gli errori umani e offrendo informazioni utili. Affrontando le cause principali
dell'inefficienza, MOBOTIX ALPR apre la strada a operazioni più fluide e a costi inferiori.

 

Il prezzo dell'inefficienza nelle operazioni di trasporto merci
Le inefficienze nel trasporto merci derivano da diversi problemi interconnessi che si ripercuotono su interi
flussi di lavoro, ostacolando in ultima analisi la redditività. Ecco alcuni dei costi nascosti che potrebbero
colpire la vostra azienda in questo momento:

1. Ritardi

Le scadenze non rispettate sono il risultato di colli di bottiglia ai punti di controllo, lunghi inserimenti manuali
di dati e processi non ottimizzati. Questi ritardi non danneggiano solo i tempi di consegna, ma possono
anche portare a penali e a erodere i rapporti con i clienti.

2. Spreco di carburante

I percorsi mal pianificati comportano un chilometraggio inutile e un maggiore consumo di carburante. Nel
tempo, ciò si traduce in un aumento dei costi e dell'usura dei veicoli, per non parlare della maggiore
impronta di carbonio.



3. Eccesso di personale o costi per gli straordinari

I flussi di lavoro manuali, come la registrazione dei veicoli o le ispezioni in loco, richiedono ore di lavoro
extra. I processi inefficienti comportano il pagamento di personale aggiuntivo o di turni di lavoro prolungati,
senza un aumento proporzionale dell'efficienza o della produzione.

4. Opportunità di ottimizzazione mancate

Senza una visione in tempo reale del flusso di lavoro, i gestori di flotte non dispongono dei dati necessari per
identificare e risolvere le inefficienze. Tra queste, i veicoli sottoutilizzati, la congestione delle banchine e i
colli di bottiglia delle scorte, che portano a inefficienze operative a lungo termine.
 

Il risultato di queste inefficienze? 

Aumento dei costi senza un proporzionale aumento della produttività o della soddisfazione dei
clienti.

 

Come MOBOTIX ALPR ottimizza i flussi di lavoro del trasporto
merci
La tecnologia MOBOTIX ALPR sta rivoluzionando la logistica fornendo ai responsabili del trasporto strumenti
che non solo identificano le inefficienze, ma le eliminano alla fonte. Ecco un approfondimento su come
MOBOTIX ALPR semplifica le operazioni e riduce i costi nascosti.

Cos'è MOBOTIX ALPR?

MOBOTIX ALPR è una soluzione avanzata che sfrutta le telecamere AI e il riconoscimento ottico dei caratteri
(OCR) per acquisire, elaborare e associare automaticamente i dati delle targhe con i dettagli operativi
rilevanti, come le indicazioni temporali, i percorsi e la classificazione dei veicoli.

Realizzate appositamente per gli ambienti più difficili, le telecamere MOBOTIX ALPR garantiscono un
riconoscimento preciso anche in condizioni di scarsa illuminazione, alta velocità o condizioni atmosferiche
avverse. La piattaforma si integra perfettamente con i sistemi logistici, consentendo la condivisione dei dati
in tempo reale, il processo decisionale automatizzato e una maggiore conformità.



 

Come può aiutare MOBOTIX ALPR
Accelerare l'elaborazione dei checkpoint

Gli hub merci più affollati devono spesso affrontare colli di bottiglia ai varchi di sicurezza o alle banchine di
carico, poiché i veicoli si mettono in coda per le ispezioni manuali. MOBOTIX ALPR risolve questo problema
identificando automaticamente le targhe dei veicoli, registrando gli arrivi e concedendo/negando l'accesso in
pochi secondi.

Miglioramento dell'efficienza della flotta con movimenti ottimizzati

I sistemi MOBOTIX ALPR tracciano i dati dei veicoli in tempo reale, consentendo ai manager di comprendere i
modelli di ingresso/uscita e di ottimizzare i flussi di lavoro. In questo modo si riduce la congestione delle
banchine e si ottimizza l'invio dei veicoli.

Migliorare la sicurezza del carico con un'integrazione intelligente

Integrando l'ALPR MOBOTIX con i sistemi OCR, i professionisti della logistica possono confermare ulteriori
dati, come la classificazione del carico o gli indicatori ADR (merci pericolose), prima di concedere l'accesso.
In questo modo si garantisce che solo i veicoli autorizzati possano accedere alle zone sicure, salvaguardando
i carichi di alto valore.

Migliorare la gestione della conformità

Le avanzate capacità di riconoscimento di MOBOTIX ALPR facilitano la tracciabilità dei veicoli che
trasportano materiali pericolosi o merci soggette a restrizioni. L'acquisizione automatica dei dati garantisce
la conformità alle normative ADR e assiste durante i controlli.

Leadership guidata dai dati

La ricchezza dei dati forniti dai sistemi MOBOTIX ALPR consente ai responsabili del trasporto merci di
monitorare i colli di bottiglia, valutare il flusso operativo e affinare le strategie di gestione dei costi. I



dashboard intuitivi trasformano le informazioni grezze in informazioni utili per migliorare l'efficienza a lungo
termine.

 

Scarica la nostra guida gratuita

 

I principali vantaggi di MOBOTIX ALPR
L'investimento nella tecnologia MOBOTIX ALPR si traduce in reali vantaggi commerciali per le operazioni di
logistica. Ecco cosa ci si può aspettare:

Riduzione degli errori umani: Eliminazione degli errori di inserimento manuale dei dati grazie a
processi automatizzati più rapidi e accurati.
Maggiore visibilità delle operazioni: I cruscotti in tempo reale forniscono un quadro chiaro dei
movimenti dei veicoli e delle tendenze associate.
Guadagni in termini di sostenibilità: L'ottimizzazione degli itinerari e l'efficienza delle banchine
riducono il consumo di carburante, diminuendo l'impronta di carbonio.
Risparmio sui costi grazie all'automazione: Evita i costi degli straordinari, riduce i tempi di
inattività dei veicoli e risparmia sulle spese per il carburante.
Funzionalità di integrazione perfetta: MOBOTIX ALPR può sincronizzarsi senza problemi con i
sistemi di controllo degli accessi, gli strumenti di gestione della flotta e i database di conformità.

 

Il futuro dell'efficienza del trasporto merci con MOBOTIX ALPR
Grazie all'intelligenza artificiale e all'analisi avanzata, l'ALPR MOBOTIX continua a evolversi: i sistemi futuri
offriranno intuizioni predittive e integrazioni ancora più profonde con gli strumenti IoT. Che si tratti di
prevedere i ritardi o di creare modelli di ottimizzazione dinamica per il movimento della flotta, il futuro
dell'efficienza del trasporto merci è guidato dai dati e alimentato dall'innovazione.

Iniziare a ottimizzare oggi

Le inefficienze nel trasporto merci sono più di un semplice inconveniente: sono un rischio finanziario. La
tecnologia ALPR di MOBOTIX offre la combinazione perfetta di automazione, sicurezza e soluzioni di
risparmio per aiutare i professionisti della logistica a eliminare i problemi operativi.

Contattate MOBOTIX oggi stesso per scoprire come le nostre soluzioni ALPR all'avanguardia
possono migliorare i vostri flussi di trasporto e ridurre i costi nascosti. Il momento di iniziare a
risparmiare è adesso!
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Informazioni su MOBOTIX AG

MOBOTIX è un produttore leader nel settore dei sistemi video IP intelligenti di qualità superiore e definisce
gli standard per le tecnologie innovative per telecamere e le soluzioni di sicurezza decentralizzate, al più alto
livello di sicurezza informatica e in conformità con il Regolamento RGPD dell'UE. L'azienda è stata fondata
nel 1999 e ha sede a Langmeil, Germania. Oltre a svolgere attività di ricerca e sviluppo (RS) in autonomia,
MOBOTIX realizza prodotti coperti da una garanzia di eccellenza "Made in Germany". I clienti di tutto il
mondo fanno affidamento sulla durata e sull'affidabilità delle soluzioni hardware e software MOBOTIX. La
flessibilità, l'intelligenza integrata e l'impareggiabile protezione dei dati offerte dalle soluzioni dell'azienda
sono apprezzate in molti settori. I prodotti e le soluzioni MOBOTIX forniscono aiuto e supporto ai clienti in
settori quali la produzione industriale, la vendita al dettaglio, la logistica e il settore medico-sanitario. Grazie
a solide partnership tecnologiche a livello internazionale, l'azienda intende espandere la sua piattaforma
universale e le nuove applicazioni a un'ampia varietà di aree attraverso l'uso dell'Intelligenza Artificiale e
moduli di Deep Learning.
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